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Abstract of EP1 108626 



This air bag holder module comprises a bowl- 
shaped housing (10), into which a cylinder of 
compressed gas (12) is fitted so that, when 
operated, the gas escapes from the bottle and is 
heated by a chemical reaction causing the gas to 
expand into the air bag (50). The air bag is held 
in a box-shaped upper housing and has a fixing 
frame (40) which is set into the upper rim of the 
gas bottle housing (10). The upper and lower 
housing, are each formed in one piece by 
injection molding to simplify assembly. 
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(54) Gassack-Ruckhaltemodul 

(57) Ein Gassack-Ruckhaltemodul mit einem Ge- 
hause (10), einer in diesem angeordneten Aufblasvor- 
richtung (12), die nach Aktivierung ein Volumen von 
Druckgas bereitstellt, sowie einem gefatteten Gassack 
(50), der einen an dem Gehause (1 0) festgelegten, eine 
Einblasoffnung umgebenden Befestigungsabschnitt 
aufweist, soil an die Verwendung einer Aufblasvorrich- 
tung angepaBt werden, die als "Heated Gas Inflator" be- 



kannt ist. Zu diesem Zweck ist gemaB der Erf indung vor- 
gesehen, daB die Aufblasvorrichtung einen flaschenar- 
tigen Druckgasbe halter (12) aufweist, das Gehause 
(10) mit einem wannenformigen Boden zur Aufnahme 
des Druckgasbehalters (12) und einem kastenformigen 
Oberteil ausgebildet ist, der Befestigungsabschnitt des 
Gassacks (50) mit einem Befestigungsrahmen (40) ver- 
sehen ist und der Befestigungsrahmen (40) in den Ober- 
teil des Gehauses (10) eingesetzt ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung beziehtsich auf einen Gassack- 
Riickhaltemodul mit einem Gehause, einer in diesem 
angeordneten Aufblasvorrichtung, die nach Aktivierung 
ein Volumen von Druckgas bereitstelft, sowie einem ge- 
falteten Gassack, der einen an dem Gehause festgeleg- 
ten, eine Einblasoffnung umgebenden Befestigungsab- 
schnitt aufweist. 

[0002] Solche Gassack-Ruckhaltemodule sind dem 
Fachmann auf dem Gebiet der Fahrzeuginsassen-Si- 
cherheitstechnik bekannt. Ublicherweise wird als Auf- 
blasvorrichtung ein sogenannter Gasgenerator mit ei- 
ner pyrotechnischen Ladung verwendet, die nach Akti- 
vierung in sehr kurzer Zeit ein vorbestimmtes Gasvolu- 
men freisetzt. In jungster Zeit werden jedoch vermehrt 
Anstrengungen unternommen, Gassack- Ruckhaltemo- 
dule zu schaffen, die mit einer deutlich kleineren pyro- 
technischen Ladung arbeiten, da deren Verwendung 
insbesondere hinsichtlich der Umweltvertraglichkeit 
nicht problemlos ist. Durch die Erfindung wird ein Gas- 
sack- Ruckhaltemodul der eingangs genannten Art be- 
reitgestelit, der an die Verwendung einer Aufblasvor- 
richtung angepaGt ist, die einen Druckgasbehalter auf- 
weist, insbesondere vom Typ "Heated Gas Inflator". Bei 
einer solchen Aufblasvorrichtung wird fur das Entfalten 
des Gassacks ein vorbestimmtes Volumen von Gas frei- 
gesetzt, das in der Druckgasflasche unter einem hohen 
Druck eingeschlossen war. Bei der Aktivierung wird der 
Aufblasvorrichtung zusatzlich eine chemische Reaktion 
des in dem Druckgasbehalter enthaltenen Gases ein- 
geleitet, wodurch es zu einer Zunahme derTemperatur 
des freigesetzten Gases und somit zu einer Zunahme 
dessen Volumens kommt. 

[0003] GemaB der Erfindung ist ein solcher Gassack- 
Ruckhaltemodul dadurch gekennzeichnet, daB die Auf- 
blasvorrichtung einen flaschenartigen Druckgasbehal- 
ter aufweist, da(3 das Gehause mit einem wannenfdrmi- 
gen Boden zur Aufnahme des Druckgasbehalters und 
einem kastenformigen Oberteil ausgebildet ist, daft der 
Befestigungsabschnitt des Gassacks mit einem Befesti- 
gungsrahmen versehen ist und daft der Befestigungs- 
rahmen in den Oberteil des Gehauses eingesetzt ist. 
Durch dieseAusgestaitungdes Gassack- Ruckhaltemo- 
duls sind die Voraussetzungen fur eine besonders ein- 
fache und sichere Montage des Druckgasbehalters ge- 
schaffen. 

[0004] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung 
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung und aus 
der beigefiigten Zeichnung. In dieser zeigen: 

Figur 1 einen schematischen Querschnitt durch das 
Gehause des erfindungsgemaBen Gas- 
sack-Ruckhaltemoduls mit montiertem 
Druckgasbehalter; 

Figur 2 eine Draufsicht auf das Gehause von Figur 

1; 
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Figur 3 einen Querschnitt entlang der Linie Ill-Ill von 
Figur 2; 

Figur 4 einen schematischen Querschnitt durch den 
Befestigungsrahmen des erfindungsgema- 
Ben Gassack-Ruckhaltemoduls mit zusam- 
mengefaltetem Gassack; 

Figur 5 eine schematische Draufsicht auf den Befe- 
stigungsrahmen von Figur 4 mit entferntem 
Gassack; 

Figur 6 einen Querschnitt entlang der Linie VI-VI 
von Figur 5; 

Figur 7 eine perspektivische Ansicht eines zusam- 
mengefalteten Gassacks; 

Figur 8 eine perspektivische Ansicht eines zusam- 
mengefalteten Gassacks in einer zur Aus- 
fuhrungsform von Figur 7 alternativen Aus- 
fuhrungsform; und 

Figur 9 einen Querschnitt durch einen montierten 
Gassack-Ruckhaltemodul gemaB der Erfin- 
dung. 



[0005] In den Figuren 1 bis 3 ist ein Gehause eines 
erfindungsgemaBen Gassack-Ruckhaltemoduls darge- 

30 stellt. Das Gehause 1 0 weist einen wannenformigen Bo- 
den auf, der an die Form einer Druckgasflasche 12 an- 
gepaBt ist, die in dem Gehause aufgenommen werden 
soil, sowie einen kastenformigen Oberteil, der an der 
geoffneten Seite des wannenformigen Bodens ange- 

35 ordnet ist. Die Druckgasflasche 12 enthalt unter Druck 
stehendes Gas, das nach Aktivierung des Gassack- 
Ruckhaltemoduls aus dieser im Bereich des Kopfes 
ausstrdmt. Ferner wird bei der Aktivierung eine chemi- 
sche Reaktion des Druckgases eingeleitet, die zu einer 

40 Zunahme der Temperatur des freigesetzten Gases und 
somit zu einer Zunahme dessen Volumens fuhrt. 
[0006] Der kastenfdrmige Oberteil weist an seiner zu 
dem wannenformigen Boden entgegengesetzten Seite 
einen umlaufenden Rand 14 auf, der an den Stirnseiten 

45 des Gehauses lOerweitertistundmitOffnungenfCirdie 
Befestigung des Gehauses an einer zugeordneten Auf- 
nahme im Fahrzeug versehen ist. Ferner ist in dem ka- 
stenformigen Oberteil ein Kanal 1 6 ausgebildet, der ent- 
lang einer Stimseite und den beiden Langsseiten des 

so Gehauses 1 0 verlauft. An der verbleibenden Stirnseite 
ist anstelle des Kanals 16 ein Absatz 19 am Ubergang 
zwischen dem kastenformigen Oberteil und dem wan- 
nenformigen Boden ausgebildet. In dem Kanal 16 bzw. 
entlang dem Absatz 19 sind mehrere Locher 1 7 ausge- 

55 bildet, die in den Figuren 1 bis 3 nur schematisch ange- 
deutet sind. 

[0007] Der wannenformige Boden enthalt fur eine si- 
chere Befestigung der Druckgasflasche 12 in dem Ge- 
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hause 1 0 eine Rippe 18, einen Steg 20 und eine Offnung 
21 . Die Rippe 1 8 ist an der Stirnseite des Gehauses 1 0 
ausgebildet, an welcher auch der Absatz 1 9 ausgebildet 
ist. Sie weist an dertiefsten Stelle des wannenformigen 
Bodens des Gehauses 1 0 die groBte Hone auf und lauft 
im Bereich des Absatzes 19 aus. Der Steg 20 verlauft 
mit konstanter Erhebung von einer Langsseite des Ge- 
hauses 1 0 uber den wannenformigen Boden zu der an- 
deren Langsseite des Gehauses. Die Offnung 21 ist an 
der Stirnseite des Gehauses 10 ausgebildet, die der 
Rippe 18 gegenuberliegt. Ferner ist eine Aufnahme 22 
vorgesehen, die auf der zu der Rippe 18 entgegenge- 
setzten Seite des Gehauses ausgebildet ist und aus ei- 
nem Auflager24 und zwei beiderseits des Auflagers 24 
ausgebildeten Gegenhaltestiften 26 besteht, die jeweils 
mit einer in deren Langsrichtung verlaufenden Bohrung 
versehen sind. 

[0008] Das Gehause 10 ist mittels eines GuBverfah- 
rens hergestellt. Auf diese Weise konnen alle beschrie- 
benen Merkmale des Gehauses 10 in einfacher Weise 
direkt bei dessen Herstellung ausgebildet werden. Dies 
ergibt im Vergleich mit den bekannten Gehausen von 
Gassack-Ruckhaltemodulen, die im allgemeinen aus 
StrangguB-Profilen bestehen oder aus verschiedenen 
Einzelelementen zusammengesetzt sind, erhebliche 
Vorteile bei der Herstellung. 

[0009] Die Befestigung der Druckgasflasche 12 in 
dem Gehause 1 0 geschieht in derfolgenden Weise. Die 
Druckgasflasche 12 wird so in das Gehause 10 einge- 
bracht, daft zuerst ein zylindrischer Ansatz am Kopf der 
Druckgasflasche 12 in die Offnung 21 eingreift. Dann 
wird der Boden der Druckgasflasche in den wannenfor- 
migen Boden des Gehauses 10 eingelegt, wobei auf- 
grund der Rippe 18 ein automatische Ausrichtung der 
Druckgasflasche in axialer Richtung erfolgt. Gleichzeitig 
fuhrt der Steg 20 das bodenseitige Ende der Druckgas- 
flasche 10 in seine korrekte Position. Aufgrund der Fi- 
xierung des kopfseitigen Endes der Druckgasflasche in 
der Offnung 21 kommt dabei deren Hals automatisch in 
der Aufnahme 22 zu liegen. Nun wird uber den Hals der 
Druckgasflasche 1 2 ein Bugel 28 gelegt, der an den Ge- 
genhaltestiften 26 mittels selbstschneidender Schrau- 
ben 30 befestigt wird, die in die Bohrungen in den Ge- 
genhaltestiften 26 eingeschraubt werden. Damit ist die 
Montage der Druckgasflasche 12 in dem Gehause 10 
abgeschlossen, und es steht eine vormontierte Bau- 
gruppe zur Verfugung, die unkompliziert zu handhaben 
ist. 

[0010] In den Figuren 4 bis 6 ist ein Befestigungsrah- 
men eines erfindungsgemaBen Gassack- Ruckhaltemo- 
duls dargestellt. Der Befestigungsrahmen 40 weist ei- 
nen Rand 42 auf, der eine Innenoffnung 44 umgibt. In 
dem Rand 42 sind mehrere Befestigungshulsen 46 aus- 
gebildet, die geringfugig uber eine Seite des Befesti- 
gungsrahmens 40 hervorstehen und mit jeweils einer 
sich in der Langsrichtung der Befestigungshulsen 46 er- 
streckenden Bohrung versehen sind; die Anordnung der 
Befestigungshulsen 46 entspricht der Anordnung der 
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Locher 17 an dem Gehause 10. An einer Stirnseite ist 
der Befestigungsrahmen 40 mit einem Halteabschnitt 
48 versehen, der dafur vorgesehen ist, zusammen mit 
der Rippe 18, dem Steg 20 und der Offnung 21 die 

5 Druckgasflasche 1 2 in einer def inierten Position festzu- 
legen. Der Halteabschnitt 48 steht von dem Rand 42 
zum Innenraum des Befestigungsrahmens 40 hin her- 
vor und hat in der Querschnittsansicht von Figur 6 die 
Gestalt eines Kreisabschnittes. 

10 [001 1] Auch der Befestigungsrahmen 40 Ist mittels ei- 
nes GuBverfahrens hergesteltt. Auf diese Weise konnen 
alle beschriebenen Merkmale des Befestigungsrah- 
mens 40 in einfacher Weise direkt bei dessen Herstel- 
lung ausgebildet werden. Als Material fur den Befesti- 

15 gungsrahmen 40 und fur das Gehause 10 eignen sich 
insbesondere faserverstarkte thermoplastische Werk- 
stoffe sowie gieBbare Aluminium- und Magnesiumlegie- 
rungen. 

[0012] Der so ausgestaltete Befestigungsrahmen 40 

20 wird mit einem Gassack 50 zu einer vormontierten Bau* 
gruppe verbunden. Dazu wird der Befestigungsrahmen 
40 durch die Einblasoffnung des Gassacks in diesen 
eingelegt und so an einem die Einblasoffnung umge- 
benden Befestigungsabschnitt des Gassacks angeord- 

25 net, daB die hervorstehen den Abschnitte der Befesti- 
gungshulsen 46 durch Offnungen hindurchtreten, die in 
dem Befestigungsabschnitt ausgebildet sind. Auf diese 
Weise ist der Gassack 50 an dem Befestigungsrahmen 
40 fixiert. AnschlieBend kann der Gassack uber dem 

30 Befestigungsrahmen 40 zusammengefaltet werden, so 
daB er eine kompakte Gestalt aufweist und seitlich im 
wesentlichen nicht uber den AuBenrand des Befesti- 
gungsrahmens 40 hinaussteht. SchlieBlich wird der 
Gassack 50 in diesem Zustand fixiert, so daB er sich bei 

35 der weiteren Handhabung der aus ihm und dem Befe- 
stigungsrahmen 40 gebildeten Baugruppe nicht wieder 
entfalten kann. 

[0013] Dieses Fixieren kann in bekannter Weise mit 
einer Kunststoffolie geschehen, die nach Art einer Ban- 

40 derole urn den gefalteten Gassack gefuhrt ist, wie dies 
schematisch in Figur 7 dargestellt ist, oder mit einem 
Fixierungsteil 54 (siehe Figur 8), dessen eine Langssei- 
te fest mit dem Gassack 50 verbunden ist. Die andere 
Langsseite des Fixierungsteils 54 ist mit Laschen 56 

45 versehen, in denen Offnungen 58 ausgebildet sind. Der 
zwischen den beiden Langsseiten liegende Mittelab- 
schnitt des Fixierungsteils 54 ist mit einer Perforation 60 
versehen. Wenn der Gassack 50 in die gewiinschte, 
kompakte Gestalt zusammengefaltet ist, die in Figur 8 

50 dargestellt ist, wird das Fixierungsteil uber den Gassack 
geschlagen, und die Offnungen 58 der Laschen 56 wer- 
den in die hervorstehenden Abschnitte der Befesti- 
gungshulsen 46 eingehangt, so daB der Gassack fixiert 
ist. Durch die Perforation 60 ist eine AufreiBlinie vorge- 

55 geben, entlang der das Fixierungsteil 54 bei einer Akti- 
vierung des Gassack-Ruckhaltemoduls aufreiBt und 
den Gassack freigibt. Wenn der Gassack 50 auf diese 
Weise fixiert ist, kann die aus dem Gassack und dem 
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Befestigungsrahmen 40 bestehende Baugruppe pro- 
blemlos gehandhabt werden, insbesondere fur die Mon- 
tage an dem vormontierten Gehause 1 0. 
[0014] Die Montage des mit der Druckgasflasche 12 
versehenen Gehauses 1 0 an dem mit dem Gassack 50 5 
versehenen Befestigungsrahmen 40 ist aufgrund der 
vorteilhaften Ausgestaltung der beiden Teile des Ge- 
hauses besonders einfach. Der Befestigungsrahmen 40 
wird auf das Gehause 1 0 auf- und in den Kanal 16 ein- 
gesetzt, wobei die korrekte Positionierung der beiden io 
Teile relativ zueinander durch den Kanal 16 bzw. den 
Absatz 1 9 gewahrleistet ist: Aufgrund der Ausbildung 
des Halteabschnittes 48 an dem Befestigungsrahmen 
ist die Zuordnung der beiden Teile zueinander eindeutig, 
so daft eine fehlerhafte Montage ausgeschlossen ist. 15 
Nach dem Aufsetzen des Befestigungsrahmens 40 auf 
das Gehause 10 werden durch die Locher 17 selbst- 
schneidende Schrauben 62 in die Bohrungen 46 der Be- 
festigungshulsen 42 eingeschraubt. Diese Schrauben 
62 sind vorzugsweise die gleichen Schrauben wie die 20 
Schrauben 30, die zum Befestigen des Bugels 28 an 
den Gegenhaltestiften 26 verwendet werden, so daB die 
zur Montage des erfindungsgemaften Gassack-Riick- 
haltemoduls notwendigen Bauelemente auf ein Mini- 
mum reduziert werden. Nach dem Verschrauben des 25 
Befestigungsrahmens 40 mit dem Gehause 10 ist die 
Druckgasflasche 12 sichergegen unerwunschte Bewe- 
gungen in alien Richtungen festgelegt, da der Halteab- 
schnitt 48 auf den Wandungsabschnitt der Druckgasfla- 
sche 12 drtickt, der dem Wandungsabschnitt diametral so 
gegeniiberiiegt, an dem der Steg 20 angreift. Somit ist 
die Druckgasflasche 12 in radialer Richtung durch die 
Offnung 21 , die Aufnahme 22 und den Steg 20 zusam- 
men mit dem Halteabschnitt 48 und in axialer Richtung 
durch die Offnung 21 zusammen mit der Rippe 18 und 35 
zusatzlich durch die Aufnahme 22 gehalten. 
[0015] Aus dieser Gestaltung des Gehauses des 
Gassack-Ruckhattemoduls ergeben sich eine Reihe 
von Vorteilen. Da der Befestigungsrahmen und das Ge- 
hause gegossen sind, konnen die zur Festlegung der *o 
Druckgasflasche 12 verwendeten Elemente in beson- 
ders einfacher Weise als integrate Bestandteile des Ge- 
hauses und des Befestigungsrahmens ausgebildet wer- 
den. Durch den Kanal 16 ist der Befestigungsabschnitt 
des Gassacks 50 in dem Bereich geschiitzt unterge- 45 
bracht, in welchem das unter Umstanden heifte Druck- 
gas aus der Druckgasflasche ausstrdmt, so daB keine 
Beschadigung der Wandung des Gassacks in diesem 
Bereich auftreten kann. Aufgrund der Aufteilung des 
Gassack-Ruckhaltemoduls in zwei getrennt voneinan- so 
dervormontierbare Baugruppen ergibtsich eine beson- 
ders grofte Flexibility bei der Herstellung. SchlieBlich 
ist trotz der einfachen Montage die Druckgasflasche 12 
in zuveriassiger Weise in dem Gehause festgelegt. 
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Patentanspruche 

1 . Gassack-Ruckhaltemodul mit einem Gehause (10), 
einer in diesem angeordneten Aufblasvorrichtung 
mit einem flaschenartigen Druckgasbehalter (12), 
die nach Aktivierung ein Volumen von Druckgas be- 
reitstellt, sowie einem gefalteten Gassack (50), der 
einen an dem Gehause (10) festgelegten, eine Ein- 
blasoffnung umgebenden Befestigungsabschnitt 
aufweist, wobei das Gehause (10) mit einem wan- 
nenformigen Boden zur Aufnahme des Druckgas- 
behalters (12) und einem kastenformigen Oberteil 
ausgebildet ist und der Befestigungsabschnitt des 
Gassacks (50) mit einem Befestigungsrahmen (40) 
versehen ist, der in den Oberteil des Gehauses (1 0) 
eingesetzt ist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Befestigungsrahmen (40) einen an die Flaschen- 
form des Druckgasbeh alters (50) angepaftten und 
dessen Boden auf der dem Gehause (10) gegen- 
uberliegenden Seite umgreifenden Halteabschnitt 
(48) aufweist. 

2. Gassack-Ruckhaltemodul nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Stimseite des 
Gehauses (1 0), die zu der dem Boden des Druck- 
gasbehalters (12) gegenuberliegenden Stirnseite 
entgegengesetzt ist, eine Offnung (21 ) ausgebildet 
ist, in die ein Ansatz des Druckgasbehalters (12) 
eingreift. 

3. Gassack-Ruckhaltemodul nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daft das Gehause (10) mit dem Druckgasbehalter 
(12) einerseits und der Befestigungsrahmen (40) 
mit dem gefalteten Gassack (50) andererseits zwei 
vormontierte Baugruppen bilden. 

4. Gassack-Ruckhaltemodul nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB in dem Gehause (10) eine Aufnahme (22) fur 
den Hals des Druckgasbehalters (12) ausgebildet 
ist, die ein Auflager (24) und einen Bugel (28) ent- 
halt, der mit an dem Gehause (10) ausgebildeten 
Gegenhaltestiften (26) durch selbstschneidende 
Schrauben (30) verbunden ist. 

5. Gassack- Ruckhaltesystem nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Befestigungsrahmen (40) Befestigungshul- 
sen (46) aufweist, welche in dem Befestigungsab- 
schnitt ausgebildete Offnungen durchqueren und in 
welche selbstschneidende Schrauben (62) eingrei- 
fen, die den Befestigungsrahmen (40) an dem Ge- 
hause (10) festlegen. 

6. Gassack-Ruckhaltesystem nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Gassack (50) ein im wesentlichen rechtek- 
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kiges Fixierungsteil (54) aufweist, dessen eine 
Langsseite fest mit dem Gassack (50) im Bereich 
des Befestigungsabschnittes verbunden ist, des- 
sen andere Langsseite an dem Befestigungsrah- 
men (40) mittels Laschen (56) festgelegt 1st, die Off- 5 
nungen (58) aufweisen, in welche die Befestigungs- 
hiilsen (46) eingreifen, und dessen zwischen den 
Langsseiten liegender und uber den zusammenge- 
falteten Gassack (50) gefuhrter Mittelabschnitt eine 
Perforation (60) aufweist, die von dem Gassack 10 
(50) bei seinem Entfaften aufgerissen wird. 

7. Gassack-Ruckhaltemodul nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daG an dem Gehause (10) eine mit dem Boden des 
Druckgasbehalters (12) in Beriihrung stehende 
Rippe (1 8) und ein mit einem dem Boden benach- 
barten Wandungsabschnitt des Druckgasbehalters 
(12) in Beriihrung stehender Steg (20) ausgebildet 
sind. 

8. Gassack-Ruckhaltemodul nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daft das Gehause (10) und der Befestigungsrah- 
men (40) aus einem Gu3material bestehen. 25 
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